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moglicherweise auch hier um ein Gemisch von Thallosultid
und Rheniumheptasulfid. Allerdings sind beide Korper in
feuchtem Zustande rein schwarz, wihrend die vorliegende Ver-
bindung dunkelbraun war. Frisch gefdlltes Thallosulfid oxy-
diert sich zudem beim Trocknen an der Luft teilweise zu
Thallosulfat, welches mit Wasser ausgezogen werden kann, was
im vorliegenden Falle nicht zutraf.

Ich nehme daher zunichst an, dafl es sich tatsich-
lich um das in Wasser unlésliche Thallosalz der Per-
sulforheniumsdure HRe S, handelt.

Das von dem Niederschlage abgetrennte Filtrat war
schwach gelb gefirbt; es enthielt kein Thallium, wohl
aber noch betréchtliche Mengen von Rhenium und
Schwefel. Es reagierte mit Metallsalzen in #hnlicher
Weise wie die urspriingliche dunkle Losung, jedoch mit
dem Unterschiede, dafl Kupfersalze gar nicht, Thallo-
salze hellgelb und Mercurisalze rein gelb gefillt wurden.
Das Filtrat wurde nun wiederum mit n-20-Thallosulfat
versetzt, solange noch ein hellgelber, kristallinischer

Niederschlag entstand, der sich leicht zu Boden setzte.
Die Fallung wurde gewaschen und getrocknet; die
Ausbeute betrug etwa 5 g. Die Verbindung léste sich
in viel heiflem Wasser ohne Zersetzung und wurde
deshalb umkristallisiert; sie fiel so in der Form feiner,
langer, goldgelber Nadeln an. In einem Liter Wasser 16sen
sich bei 20° nur 088 g. Die Analyse zeigte einen
Gehalt von 6,76% Schwefel. Fii1 TIRe0:S berechnen
sich 6,80%, so dafl es wohl keinem Zweifel unterliegen
diirfte, daBl hier das Thallosalz der Permonosulforhe-
niumsiure HReO0,S vorlag.

Die gelbe Losung bleibt nach Zusatz von verdiinnter
Salzsdure zunichst klar, wobei sie einen Stich ins
Rotliche bekommt; nach einiger Zeit triibt sie sich unter
Abscheidung von Sulfid. Die freie Siaure scheint daher
recht wenig bestindig zu sein.

Die Arbeiten iiber die Persulforhenate werden
fortgesetzt. [A.3.]

Berichtigung,

E. Berl: ,Uber die Verbrennungsvorginge an hdheren
Kohlenwasserstoffen. (43, 1029 [1930].) Das Referat mufi an
verschiedenen Stellen richtiggestellt werden:

Cyclopentadien wird bei der thermischen Spaltung und
Kondensation von Athylen bei Sauerstoffabwesen-
heit erhalten. — Die Reduktion von Xohlenoxyd mit
Wasserstoff liefert bei Verwendung von Eisen als Kataly-
sator ein Reaktionsprodukt, in dem der Kohlenoxyd-Sauer-

stoff als Kohlendioxyd auftritt, bei Verwendung von Kobalt
ist er an Wasserstoff gebunden. — Die klopffeindliche
Wirkung wird von metallischem Eisen und Blei, nicht aber von
ihren Oxyden ausgeiibt. — Eine Theorie iiber das Abreiflen der
Reaktionsketten im Explosionsraum ist von Egerton, nicht
Eggert, aufgestellt worden. — Die Wirkung der kolloiden
Metalle kann nicht auf eine Oberflichenvergiftung zuriick-
gefithrt werden. — Die Beschleunigung der Autoxydation des
Benzaldehyds wurde an Eisenchloriir beobachtet.
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Dr. W. H. Hatfield, Sheffield: ,Formbestindigkeit
unter Beanspruchung bei erhihien Temperaluren.* — Dr.-Ing.
Anton Kriz, Pilsen: ,Die Helerogenilil von Stahlblicken, die
im Harmelverfahren hergestelll sind.“ — Dr.-Ing. A. Kriz
und Ing. W. Poboitil, Pilsen: ,Ein Beilrag zu der Konsli-
lulion des Systems Eisen-Kohlenstoff-Silicium.* — Prof. Ottokar
Quadrat, Prag: ,Beilrag zum Problem der Analyse basischer
Schlacken und der Darslellung ihrer Zusammenselzung in einem
Dreiecksdiagramm.“ — Dr.-Ing. Jindrich S4r ek, Koniginhof:
»Welche Griinde veranlafilen die Prager Eisenwerke zur Ein-
fiihrung diinnwandiger Hochifen? — Dr.-Ing. Albert Regner,
Prag: ,Magnetometrische Bestimmung der Curiepunkte.” —

L. W. Schuster, Manchester: ,Uber den Einflufi der
Verunreinigungen durch Stickstoff auf die Struktur elekirischer
Schweifistellen.

Schon vor Jahren wurde festgestellt, daf3 Stickstoff im
Stahl sich #hnlich verhilt wie Kohlenstoff. Vortr. hat den
EinfluB des Stickstoffs auf die Schweiung eingehend unter-
sucht. Stets ist dort, wo Nadelbildung auftrat, eine betrécht-
liche Menge Stickstoff nachgewiesen worden. Schweiffiungen in
Kohlensiure zeigten keine Nadelbildung. In jeder in Stick-
stoff durchgetiihrten Schweifung waren Nadeln vorhanden,
gleichgiiltig, ob vor oder nach der Behandlung in einer sauer-
stofffreien Atmosphdre. Die Untersuchungen geben keinen
Aphalt dafiir, dafl andere Gase als Stickstoff die Nadelbildung
in den Schweifistellen herbeifithren kénnen. —

F. Twyman und A. Fitch: ,Quanlilalive Analyse von
Stihlen mittels der Spekiralanalyse.”

Die Vortr. suchten durch die Spektralanalyse Kohlenstoft,
Silicium, Mangan, Nickel, Chrom, Molybddn und Vanadium zu
ermitteln und eine Genauigkeit von 5% des Bestandteils, d. h.
einen Fehler von 0,1% bei vorhandenen 2% zu erreichen oder
von 0,01% bei einem Gehalt von 0,02% des Bestandteils. Die
Ergebnisse zeigen, dafl man die Emissionsspektralanalyse mit
befriedigendem Erfolg anwenden kann fiir die Ermittlung von
Silicium, Chrom, Nickel, Kupfer. Bei Silicium bis zu 08%
wurde eine Genauigkeit von 10% erreicht, bei Chrom bis zu 4%

eine Genauigkeit von 5%, Nickel bis zu 5% eine Genauigkeit
von 5%, bei Kupfer bis zu 1% eine Genauwigkeit von 5%.
Molybdén und Vanadium kdnnenr wahrscheinlich im gleichen
Spektrogramm bestimmt werden, doch ist hier die Genauigkeit
der Bestimmung noch nicht ermittelt. —

D. F. Campbell, London: ,Hochfrequenzstahlofen.“

Das Schmelzen von Stahl in eisenlosen Induktionstfen hat
sich als eine brauchbare und wirtschaftliche Methode zur Er-
zeugung von Werkzeugstahl erwiesen umter gleichen Bedin-
gungen, wie sie fiir den Tiegelprozel gelten. Es liegt aber
kein Grund vor anzunehmen, dafl der Induktionsofen auf die
einfachen metallurgischen Operationen des Schmelzens kleiner
Mengen hochwertiger Rohstoffe zur Erzeugung von Werkstoff-
stahl beschrinkt ist. Vortr. berichtet iiber die Ergebnisse,
die mit den eisenlosen Induktionsdfen nach dem System Ajax
Northrup erzielt wurden. Die grofiten derartigen Ofen haben eine
Kapazitit von 20 bis 25 Zentner je Charge, das gibt 20 Tonnen
je Tag. Die Ajax-Northrup-Ofen wurden mit Erfolg angewandt
fir das Schmelzen von hochwertigen Werkzeugstihlen in
sauren Ofen als Ersatz des Tiegelprozesses, fiir das Schmelzen
von Stahl und Stahllegierungen mit geringem Kohlenstoff-
gehalt, fiir das Schmelzen in sauren Ofen von Stahlwerks-
abfillen aus Stahl, der im basischen Lichtbogenofen erzeugt
war, fiir das Schmelzen von hitzebestindigem Stahl und hoch-
schmelzenden Chronilegierungen, fiir das Schmelzen von
Nickel-Chrom-Legierungen, das Umschmelzen von Mangan-
abfillen und das Schmelzen von harten Materialien wie
Wolframecarbid. —

H. C. Wood, London: ,Ein Vergleich zwischen den Stahl-
werken und dhre Arbeitsweise in England und auf dem
Kontinenl.“

Vortr. beschrinkt sich auf das Siemens-Martin-Verfahren,
da in England praktisch fast der gesamte Stahl nach diesem
Verfahren hergestelit wird. Auf dem Kontinent hat das
Siemens-Martin-Verfahren seit 50 Jahren einen starken Wett-
bewerber in dem basischen Bessemer-Konvertor oder dem
Thomasverfahren gefunden. In Deutschland, dem grofiten
europdischen Stahlerzeuger, spielt das Siemens-Verfahren noch
eine sehr wichtige Rolle. Die in Deutschland nach diesem
Verfahren erzeugte Menge entspricht ungefihr der Gesamt-
menge des in England erzeugien Stahles, wihrend die Gesamt-
menge des in Deutschland erzeugten Stahles etwa doppelt so
groB ist wie die in England erzeugte Menge. Die Leistungen



